Flow-through cooler
Capacity

Evaporating temperature ammonia

Medium

Water temperature in
Water temperature out
Flow rate

Speed in the pipes
Pressure drop

Surface

Surface reserve
Volume pipe side
Volume mantle side

Mantle length (pipe length)
Total length

Mantle diameter
Separator length

Weight

Connection mantle side in/out
Connection pipe side in/out

Materials
Pipes

Pipe plates
Mantle
Covers

Design-pressure
Test-pressure
Design-temperature

The cooler is provided with a Saekaphen burn-in coating on the water side

kw

°C

°C
m3/h
m/s
bar

%
dm
dm

3
3

mm
mm
mm
mm

kg

Mantle side
6,0 Bar

7,8 Bar
-10/50 °C

1200

Water
8,6
5,6
350
1,91
0,7

235,6
5
1437
1612

5000
5640
914

3800
6320

DN 100/DN 200
DN 250/ DN 250

ST 37.0 DIN 2448
KB H 11 (1.0425)
KB H 11 (1.0425)
KB H 11 (1.0425)
KB H 11 (1.0425)

Pipe side
16 Bar
20,8 Bar
-10/50 °C
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Stiitzbleche

40,41

405

20

#60.3 x 2.9
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Kicpperboden 914 x 8

3 Torispherical head
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Dichtung #1010/900 x 4

1
Klopperboden #355.6 x 6
Torispherical head 5 280
46 4244
49,51

602 Innenrohre #25 x 2 x 5000

! 2 lagig eingeschweiBt und angelegt
Haftaufweitung ca.3%

(di—3)

914 x 10

t
| L--
$891

602 Rohriocher ©25.5
Teilung 32 mm — 60

Sattel

850

452

500

L -39

1306

1489

Stutzentabelle / Nozzle schedule

600

750

6 Ankertither 813
36 Randkcher 922

O Hans Gulntner GmbH—Appurutebﬂu-Dunﬂngenq

45

" Nr. | DN DIN [Dichtfl. | Stutzenrohr Bezeichnung
N1 | 250 | 2632 C  |#273 x 6.3| Wosser —
N2 | 250 26321 C  |9273 x 6.3 | Wosser — Awstritt y
LN 100 r $114.3 x6.3] NH3 - - T
200 {#219.1 x B | NH3 — Austritt
BLNS | o5 $33.7 x_3.6| Sicherheitsventil
FLNS | 20 $26.9 x 3.2| Monometer—Anschiul
u‘;” 15 $21.3 x 3.6 g
a AfsE > FRENeT
.| ZerstSrungsfreie Priifungen/NDE—Tests/Glilhen/PHWT
l Process 1 Testfluid _
M ey
1 I"'Rq ‘ ‘*
1r“h'n-cim AnschweiBbereich der Rohrbbden am Mantel [mo% | Woomner] |
- |US—Test \ T
'é_ 1. Lage RohreinschweiBung H.Gintmer | |
'f i ‘ "
. : LT |
t s s k
| Obeﬁlﬁchanbehnndlungfkmtﬁch/Komwierung/ Kemmzeichnung
' C—Stahl Sandstrahlen SA 2 1/2 noch DIN 55888+ '
\_ M’ﬂh-'ich C—Stahl Rﬂﬂmqm:immg 40pm — s
l | Zwischenanstr. 2
|| |Konservierung | Manteiraum | enticeren und rocknen, Stickstoffflllung 0.5bar
: Manteiraum | Stutzen mit Blechdeckel verschieBen
, : Rohrraum Stutzen mit Kunststoffiappen verschiieBen
\Achtung : Rohrseite mit Einbrenn}uckierungl

Dichtung Gasket | Gumnmi verstand |

| | Muttern Nut 934 | 5-2 ' Sip. \ 0
‘Ge-.Bolzzn Bolt 231 \ 2.6 \ 3B
Umienkbleche Baffles |S2350RCZ  EN1O02B | |

Muffen Mantelseite

Coupling Shellside

Mufien Rohrseile

Coupling Tubeside

2986 \SO58 | I\ 38

Sgitel upport_s e
' [innenrohr Tubes 2448 |St37.0 | 1626 | 22
B Facheider Separator shell 2458 | St370 | 1826 | 318
| Monte! Shell 1626 | P265GH| 10028 | mm_ {
Kiopperboden Torispherical head | 28011 | P265GH | EN10028| 3.18 |
App.Flansch Channel—Flange P265GH | EN10028| 3.1B
Rohrboden Tube sheet P265GH | EN10028| 3.18

2986 | VASAN |\ 17aeAD Y 3N

Alle Flanschachsen lochfrei

Sonstige Vorschriften :

F o

| Blechtoleranzen

Allgemeintoleranzen

| Druckbehdltervorschrift
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Type AV 90.50—4 &Eﬂ% 5800 kg |Ecre:hnunqsmrschﬁft Design code : m—mtbhtt_ s.u-:g B : _.
Hanstell-Nr. Bau jehr lHﬂrstcﬂung/F'ruefung Hunufoctmi'lq_{fﬁtm AD—Merkhigtts Serie "HF' :
MANUFACTURER No. [ 00—11.8391 YEAR Rﬁm Prifgrundioge Werkstoffe Material Testi AD—Merkhigtt, Serie "W’
es® “?ﬁtfg?&n TUESIE Vorpriifung Pre Inspection TOv—Rheinland *°[ "H.Glntner
%ﬁ‘%k E ' 6 t-:z T BDU.—DmEkaﬂfUEQ_ [nqu,c'l'jnn TOvV—-Rheinland “w
3ilBetr.Tenpe . 50 e 50 ﬁ bar |Pruefgruppe Test class v T s Vv o §
‘m&ﬁ* S l 1450 ' SchweiBnahtguetefaktor Joint efficiency 0.85 174 0.B5 Bl |
YILPE Korrosionszuschiag Corrosion allowgnce 1 ot 1 mm |
MEDIUM Woseer O Metallwandternp. Meon metal temp. eI G
Zul.Betriebsueberdruck Design pressure | —1/16bar{g)={:>. 6  bar(g)
Zul.Betriebstemperatur Design temperature 50 L i "‘t__
3 K . Pruefueberdruck/liegend  Test pressure | 208 bargy.f*.i 9.1 bor(g)
Inhalt Volume | 2720 litre {1 i1 1450 litre
’ Medium /Dichte Medig NHSI -3 iass
1 , : .
\_l | Shell_side
- “ s i
Rund u. Ldngsndhte Stutzenuinschweis?ung Kehinahte r:“‘ Mim Sattelabstand von 3000 it e e
Circumf. a. Longit.seams Nozzle welded in Fillet Hemﬂ. Revision | No.ofdod. st
Alle Ndhte wo mdoglich — gegenschweiBen a>= 07 s;0mn >= 3 MM [ obrk—Nr. / Serial No. : 00—11.6351 Baou 2
Iﬁug‘ fN;l l'._ * 00-11.6351 s : | 155 5800 kg ~
4 [ Kompl. MAG OKAutrod12.64| SG3 8559 |Corgon 2 i 0 S | :
' s | Hono [Oaurodi2balss 18550 [Corgon 2 ' Dotum/Date|_Neme s Giintner
Wurzel wIG OKAutotig12.61| 562 8559 |Argon | '.r Bearbeitet/Made by 07.03.00 f H.Bohm D"‘*“ﬁl g
' 8559 |Argon | . | Gepriift/Checked by T e e
2.Lage | vWIG | Autom.| OKAutotig12.61| SG2 | ' Robert Bosch Str.
1.lage | wWIG | Autom.| OKAutotig12.61| SG2 8559 |Argon | | [schweit. pr./Weldg.ckd. ————
AuBenl. | UP | Autom.[S2 Mo 8559 |Pulver Lincoln 780 l MaBstab Benennung / Title G. Zei ﬂ&h
Rt UP Autom.| S2 Mo had 8539 |Pulver Lincoin 780 | | Scale | % B e 2L
: Schw-inﬂ,_'h;'f. "_Et—_zim-m. DIN—Bez. DIN |Hll'lttuﬂl D‘IN—Nurm?: 1:12.5 NH3 — Verdqmpfar | 1"’gﬁ‘
.| Welding [Process Type | Filer metol | DW-Type | EV POV M1 =% 1 Type : AV 9050 — 4  |——
Schweissinformationen / Weld information | 19158.0WG }
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